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Liste der akkreditierten Kalibrierverfahren

Innerhalb der mit * gekennzeichneten Akkreditierungsbereiche ist dem Kalibrierlaboratorium, ohne dass es
einer vorherigen Information und Zustimmung der DAKKS bedarf, die Anwendung der hier aufgefiihrten
Normen/Kalibrierrichtlinien mit unterschiedlichen Ausgabestanden gestattet.
Das Kalibrierlaboratorium verfuigt Gber eine aktuelle Liste aller Normen/Kalibrierrichtlinien im flexiblen
Akkreditierungsbereich und ab wann die Messbedingungen ihre Giiltigkeit haben. Diese ist im Folgenden

dargelegt:

Permanentes Laboratorium

Messbereich /

Giltigkeit und

kleinste angebbare

MessgroRe / Kalibriergegenstand Messspanne Messbedingungen | ab wann Messunsicherheitl Bemerkung
umgesetzt
|
Dimensionelle MessgrofRen
Messschieber fur AuBen- und 0 mm bis 500 mm VDI/VDE/DGQ 2618 30pum+30x105xL
) X 21.12.2022
Innenmessungen und TiefenmaRe * 500 mm bis 1000 mm Blatt 9.1:2006 50 um + 30 x 10 S x L
i -6
Tiefenmessschieber * 0 mm bis 500 mm \B{Plt/tngzElzl(D)gGQ 2618 21.12.2022 30pum +30x 107 x L
500 mm bis 1000 mm att 9.2 50 um +30x 10 S x L
. . . VDI/VDE/DGQ 2618 6
Hoéhenmessschieber * 0 mm bis 1000 mm Blatt 9.3:2006 21.12.2022 30 um+30x10°xL
. . . VDI/VDE/DGQ 2618 iy
Messuhren mit Skalenanzeige * 0 mm bis 100 mm Blatt 11.1:2021 21.12.2022 3um+10x10°xL
- . . VDI/VDE/DGQ 2618 %
*
Messuhren mit Ziffernanzeige 0 mm bis 100 mm Blatt 11.4:2020 21.12.2022 1,5pm+10x 10 °x L
} . o R . VDI/VDE/DGQ 2618 o
Elektrische Langenmesseinrichtungen 0 mm bis 5 mm Blatt 14.1:2010 21.12.2022 0,8 pm L ist die
) . R ) VDI/VDE/DGQ 2618 I gemessene
Einstellmaf? fir Bligelmessschrauben 25 mm bis 1000 mm Blatt 4.4:2009 21.12.2022 2pm+10x10°xL Lange in m
. VDI/VDE/DGQ 2618 iy
Rachenlehren * 2 mm bis 250 mm Blatt 4.7:2005 21.12.2022 1,8um+7x10°xL
L . VDI/VDE/DGQ 2618
Feinzeiger * 0 mm bis 3 mm Blatt 11.2:2002 21.12.2022 0,6 um
- u . VDI/VDE/DGQ 2618
Fuhlhebelmessgerate * 0 mm bis 1,6 mm Blatt 11.3:2002 21.12.2022 0,9 um
Innenmessschraube mit 2-Punkt- 25 mm bis 300 mm VDI/VDE/DGQ 2618 21.12.2022 3um+10x10 SxL
Beriihrung * 300 mm bis 1000 mm Blatt 10.7:2010 T 5um+10x10 °xL
- . VDI/VDE/DGQ 2618 6
Bandmafe, StahimaRe 0 m bis 50 m Blatt 8.2:2023 Neue Urkunde | 50 um +25x 10 °x L
. 0 mm bis 300 mm VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10x105xL
*
Blgelmessschraube 300 mm bis 500 mm Blatt 10.1:2001 21122022 g v 10 x 10 5x L
mit einer
6um+10x 10 °x L Bligeltiefe bis
. « . VDI/VDE/DGQ 2618 max. 50 mm
*
Dickenmessgeréate 0 mm bis 30 mm Blatt 12.1:2005 21.12.2022 mit einer
8um+10x105xL Bligeltiefe bis
max. 300 mm
A L ist die
Hebelmessgeréate fir AuRenmessung * ) VDI/VDE/DGQ 2618 6
(Schnelltaster) 0 mm bis 200 mm Blatt 12.1:2005 21.12.2022 8um+10x10°xL gemessene
Lange in m,
bis zu einer
Hebelmessgeréate fir Innenmessung * 25 mm bis 200 mm VDI/VDE/DGQ 2618 21.12.2022 10um + 10X 106 x L m:;élarmlénge
(Schnelltaster) ' Blatt 13.1:2005 e H Von 400 mm
VDI/VDE/DGQ 2618 d und D ist der
i 1 1 * .
Zylindrische Einstellnormale 1 mm bis 150 mm Blatt 4.1:2006 21.12.2022 0,0 um +4x 10 x d gemessene

Lehrdorne Durchmesser

(Option 4 u. Option
3)

Durchmesser in
m
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VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 4.1:2006

. . . 6
Lehrringe * Durchmesser 2 mm bis 200 mm (Option 4 u. Option 21.12.2022 0,9um+4x10°xD
3)
VDI/VDE/DGQ 2618
Prifstifte * Durchmesser 1 mm bis 20 mm Blatt 4.2:2007 21.12.2022 0,5 um
(Option 1)
Gewindelehren Eingéngige zylindrische
Aufen- und Innengewinde mit
geradlinigen Flanken, symmetrischen
Profil,
VDI/VDE/DGQ 2618
AufRRengewinde * Blatt 4.8:2006 .

) ) . d ist der Nenn-
Einfacher Flankendurchmesser mit . (Option 1) & .
Nennsteigung: 0,25 mm bis 6,0 mm, 2 mm bis 250 mm Dreidrahtmethode 21.12.2022 2,8um+10x10*°xd zurchmesser in
Nennprofilwinkel: 55° bis 60° (rechtwinklig zur

Gewindeachse)
VDI/VDE/DGQ 2618
Innengewinde * Blatt 4.9:2006 D ist der Nenn-
Einfacher Flankendurchmesser mit 3 mm bis 250 mm (Option 1) 21122022 |28um+10x10-°xD | Durchmesser in
Nennsteigung: 0,5 mm bis 6,0 mm, Zweikugelmethode m
Nennprofilwinkel: 55° bis 60° (rechtwinklig zur
Gewindeachse)
Far Mittenmaf3: L ist die Lange
01 um +0.8x 105X L des MaRes in
VDIVDE/DGQ 2618 L um =L, m Bewertung
ParallelendmaRe aus Stahl * ) Blatt 3.1:2004 e
nach DIN EN ISO 3650:1999 0,5 mm bis 100 mm In den NennmaRen 21.12.2022 Meslsg!ichen—
der Normale aus Fur die Abweichung f, | Qualitd
Stanl. und f, vom Mittenmaf3: entsprechend
Messung der 0.07 Lm : der Regelung
Abweichung des ! im QM-System
Parallelendmafe aus Keramik * 0,5 mm bis 100 mm Mittenmal3es Ic vom Fir das Mittenmalf3: | = Lange des
nach DIN EN ISO 3650:1999 NennmaR I, durch 0,1 um +0,9 - 10| MaRes in m
Unterschiedsmessu Bewertung der
21.12.2022 u
ng . Fur die Abweichung fo Messflachen-
und fy vom MittenmaR: | qualitat ent-
Messung der 0,07 um sprechend der
" - Abweichung f, und - - Regelung im
Parallelendmale gus Hartmetall * nach 0,5 mm bis 100 mm f, vom Mittenman Fir das Mittenmaf3: QM-System
DIN EN ISO 3650:1999 durch 5-Punkte- 0,1 pum +0,8 - 106 |
Unterschiedsmessu
ng i Fur die Abweichung fo
und fy vom Mittenmaf3:
0,07 pm
Innenmessgeréate 0 mm bis 3 mm VDI VDE DGQ 2618 0,8 um Anwendungsbe
mit 2-Punkt-Beruhrung * Blatt 13.2:2005 (Bild reich:
1) 21.12.2022 mit Messséatzen
d =1 mm bis
d =40 mm
0 mm bis 3 mm VDI VDE DGQ 2618 0,8 um Anwendungsbe
Blatt 13.2:2005 (Bild 21.12.2022 reich:
2) bis d = 800 mm
0 mm bis 3 mm VDI VDE DGQ 2618 0,8 um Anwendungsbe
Blatt 13.2:2005 (Bild reich:
3) 21.12.2022 Bohrungsmess
dorne
bis d = 300 mm
Feinzeigermessschraube * 0 mm bis 100 mm VDI VDE DGQ 2618 21.12.2022 2pum+10-10° -1 | = gemessene
Blatt 10.3:2002 — Lange inm
Feinzeiger-Rachenlehren 0 mm bis 300 mm QMA 7.02.07:2020- lpym+7-10°- | = gemessene
08 Lange inm
Passameter,
21.12.2020 Marameter,
einstellbare-,

verstellbare
Rachenlehre
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Drehmoment*
Drehmomentschliissel 1N m bis 1000 N'm DINENISOOT89- | 28052019 | 1%
Winkel
DIN 877:1986-06
Neigungsmessgeréte -60° bis +60° QMA 7.02.01:2020- 21.12.2020 0,002° +2x 10*x a
04 .
Nullpunktabweichun DIN 877:1986-06 I(zlvlssr:nc:/(\ji;kel in
P g QMA 7.02.01:2020- 21.12.2020 0,002° o
horizontal und vertikal 04 ,
max.
DIN 877:1986-06 s
DIN 2276-1:1986-06 ﬁanf'S'a”ge 500
-4 mm/m bis 4 mm/m Form A und Form B 21.12.2020 0,005 mm/m
QMA 7.02.02:2020-
04
DIN 2276-1:1986-06 max
Nullpunktabweichung, Form C L
horizontal OMA 7.02.03:2020- 21.12.2020 0,05 mm/m Basisléange
04 1500 mm
Kraft*
2 N bis 50 N Neue Urkunde | 0,1 % SchlieBkraftme
ssgerate
>50 N bis 500 N DKD-R 3-3:2018 21.12.2022 | 0,2% Bremskraftmes
Kraftmessgerate VDI/VDE 2624 lsjgedraltke ft
Blatt 2.1:2008 coakraftmess
> 500 N bis 1 kN 21.12.2022 0,3 % gerate
Zugwaagen
Dynamometer
Druck*

N 0 bar bis 60 bar 21.12.2022 | 0,01 bar Druckmedium
positiver DKD-R 6-1:2014 B
Uberdruck 0 bar bis 200 bar Revision 3 21.12.2022 | 0,1 bar Druckmedium
pe w

> 200 bar bis 700 bar 21.12.2022 | 0,2 bar asser

Die in blauer Schrift gekennzeichneten Verfahren unterliegen nicht dem flexiblen Akkreditierungsbereich!

! Die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten sind nach EA-4/02 M:2022 festgelegt. Diese sind erweiterte Messunsicherheiten mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von
etwa 95% und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k=2. Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe sind auf den Messwert bezogene

Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.
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